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MS1～MS4

SG2
SG3年に造管ラインを従来の 1基から 3基に増設して生産能力を増強した。さらに，今回の需要増にあたっては，造管速度を大幅に上昇させることで能力アップを果たし対応している。造管高速化への取組みでは，従来の量産速度 3.5～4m/minを世界トップレベルの 10m/min程度にまで高めることを目標とした。きわめて大幅な高速化ゆえにいくつかの困難な問題点に直面したが，「多電極TIG
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