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  mag6utic�＝線材・棒鋼の表面きず品質管理において鋼片
での探傷ときず除去は重要である。当社では自動および
目視の磁粉探傷，超音波探傷の実施により，表面近傍ま
で含めた十分な探傷をおこない，きず取りをおこなって
いる。ますます厳格化するユーザの表面きず品質要求に
対応するとともに，生産性向上や検査コストの低減のた
めには，自動磁粉探傷の精度向上をおこない，自動化率
を高める必要がある。今回，自動磁粉探傷の技術開発に
より，きず検出対象を現行の深さ 0.3×長さ 10mm以上

で搬送される鋼片に，蛍光磁粉液が散布される。同鋼片
は 4極極間マグネットによる回転磁界で走間磁化され，
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