
1．薄板圧延技術発展の経緯

1．1 シート圧延からストリップ圧延へ

当社のチタン薄板製造は長府製造所におけるシート圧
延から始まった。現在ではもはやその姿を目にすること
はできないが，3段ロールのプルオーバ式熱間圧延機（粗
圧







れた。
そこでリバースコールドストリップミルでの製造を試

みた結果5），写真 1に示すような厚さ 0.1mm×幅 800mm
という純チタン広幅箔の製造に成功した。ほぼ同時期に
次世代航空機用耐熱機体材料部品用として厚さ 0.13mm


