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 + � y � . � � � w � 表 1に従来合金との物理的・化学的性質比較を，表 2に機械
的性質比較を示す。

特　長

1） 大電流用途に適した導電率を有している。
2） メス端子に適した強度と成形加工性を有している。
3） 応力緩和しにくく，ばね特性に優れている。
4） 錫めっき被覆の密着性に優れている。
5） 耐アンモニア応力腐食割れ性に優れている。
6） 有害元素を含まない。

問合わせ先：アルミ・銅カンパニー　長府製造所　銅板研究室　TEL（0832）46－1220　FAX（0832）46－1219

高導電率端子用銅合金CAC19
野村　幸矢
アルミ・銅カンパニー・長府製造所・銅板研究室

問合わせ先：溶接カンパニー　技術開発部　TEL（0466）20－3271　FAX（0466）20－3289

表 1　開発材の板厚 50mm継手溶接金属の機械的性質
CTOD性能1）

vTrs
（℃）

か抹
溶接
姿勢

銘　柄
type

CTOD at 0℃
（mm）

－20℃
（J）

－40℃
（J）

－60℃
（J）

δm0.26
＜－60137112  85 9652.5下向

LB-100J
δm0.27
δm0.22

＜－60138104  72


