
300mm角の厚板を円筒状に切削加工して用

い，検臭 1) high accuracy in thickness, and excellent flatness; 2) 

7.9Stainless steel
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付けトルク）は合金により差があるため，応じた適正な
締付けトルクを設定する必要がある。アルミニウム合金
厚板の板厚とネジ破壊トルクの関係を図4に示す。M3ネ
ジでは，アルハイスⅡ，アルハイス 83，6061-T651 のネ
ジ破壊トルクの差はほとんどない。M5ネジでは，合金
間で差が生じ，板厚が薄い場合には 6061-T651 ＞アルハ
イス 83 ＞アルハイスⅡである。板厚が厚くなると合金間
の差は小さくなり，アルハイスⅡのネジ破壊トルクは
6061-T651と同程度にまで近づく。板厚の薄い材料で径の
大きなネジ接合を行う場合には，各合金に適した締付け
トルクの設定が必要である。
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