
まえがき＝金属粉末を圧縮成形し焼結する粉末冶金法にび∵

温間成形と他の製法において，通常製法（P/M）を
基準とした焼結部品の製造コストと，得られる相対密度
を示す。P/F や 2P2S は，温間成形に比較して密度増加
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686MPa 成形圧で成形した場合の焼結体断面（エッチン
グなし）を示す。両者の密度は 7.3g/cm3とほぼ同じであ
るが，温間成形の場合は空孔分布が均一で微細である。


