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 3） 空気を火格子部と e   er and cloth, is usually incinerated. However, 
polymeric waste, including rubber and polyvinyl chloride plastic, is securely stored in view of safe treatment. 
Kobe Steel has developed a new kind of incinerator which can be used for polymeric waste.  It has the 
following characteristics:
a) A controlled air type furnace with a unique grate design
b) In order to control dioxin emissions, the furnace wall is refractory-lined to maintain furnace temperatures 
at 900℃ or higher

c) Secondary combustion air is injected into the furnace to mix with gas from the primary combustion zone.
In this paper, the following non-radioactive test results using





的に焼却炉に投入される。これら投入の間欠性と急激な
燃焼が予想される被焼却物熱分解ガスによる炉内圧力変
動を抑制するために，また，炉内での完全燃焼を目的と



力設定値は－ 1.50kPa であり，変動幅約 0.5kPa の間で振
れている。このデータ取得時の取込み速度は 10 秒間隔
であったが，投入個数が 120 個のデータであることから，
十分に最大値をも取込んでいると考えられる。
　1秒間隔で取込むDCSで調べる限り，投入直後数秒で
－ 1.50kPa から－ 1.10kPa 程度にまでなり，その後炉圧
制御による振れで－ 1.70kPa 程度になって，－ 1.50kPa
に戻る状況が繰返される。
　投入直後に被焼却物の揮発分がガス化して着火燃焼す
るため，このように投入間隔（3 分間に 1 度）に合致し
た周期の炉圧変動になっている。このような間欠投入運
転であっても，炉内最大圧力を－ 1.0kPa 以下に抑え込む
運転ができていることを確認した。
4.3　排ガス性状

　図 5に，焼却炉出口におけるガス性状の経時変化を示



4.4　灰の性状

　ボトム灰の性状については，未燃炭素分は 0.88％と一
般的な値である 5％を十分にクリアしている。焼却灰は


