


り，界面で大きな塑性変形を受けている。また，構成刃
先の両端で微小クラックが生成することで，被削材から
分離されている。写真の構成刃先中の黒い筋は，展伸さ
れたパーライトあるいはMnS 介在物である。
　構成刃先にはメリットとデメリットがある。メリット
としては ､工具を覆うので図 3のように工具磨耗が抑制
されること1）～5）








