
まえがき



材を製作し，その後特殊鍛造装置を用いて所定の形状に
成形される。 特殊鍛造法には RR鍛造法および TR鍛造
法などがあげられ現在主流の成形法となっている。一例
として，当社で採用している RR鍛造法を図3に示す。

RR 注1）鍛造法（およびTR注2）鍛造法）はよりニアネット
に成形できるため，クランク軸の最重要部位であるフィ
レット部に鋼塊の清浄部である表層部分を使用できるこ
となどから，自由鍛造方法に比して疲∵
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