


小クラックの生成サイトとしても有効に働き，構成刃先
の小型・安定化に寄与していると考えられる3）。
　溶融金属脆化以外に，構成刃先の小型・安定化に寄与
する因子としては，S増量4）





工程の平均MnS 幅，平均アスペクト比を示す。断面積の異なる供試材の比較を行うため，横軸は％表示の表面からの距離とした。　平均MnS 幅は，従来鋼が鋳片→鋼片→引抜材と工程を経るごとに，減少する傾向が明確に認められ，最終的




