
まえがき＝建設機械が発する音は，受音者の立場によ
り，騒音として環境悪化の元凶となる場合もあれば，機
械の動きの状況を伝える情際音Æある場合àに
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える周波数特性を実現した。図12に対策後の騒音レベ
ルの変動と周波数特性を示す。レベル変動の幅が小さく
なり，油圧脈動 2次成分の卓越性が低下していることが
分かる。
　以上の対策を施した油圧ショベル音と前述の高評価を
得た油圧ショベル音との一対比較による聴感評価の結果
を図13に示す。かん高さと不快感の改善が大きく，高評
価の油圧ショベル音を上回る結果が得られ，これらの対
策は量産機に採用された。
３）油圧脈動の発生源対策と効果
　前述の脈動伝搬系での対策に加え，脈動の発生源対策
として以前から広く行われている方法に，弁板の開口形
状の最適化がある。油圧ポンプ吐出室からシリンダ室へ
の急激な逆流を緩和するように，弁板のノッチ形状を最
適化する。図14に，この対策により，油圧ショベルの全
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図43  対 策 前 9 【 ∵ Ξ 厭 環  
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