
まえがき＝近年，自動車ボディの軽量化のため，エン∵　本研究では，加熱による素材特性の変化が小さい 5000系 O材を用いて，伸びフランジ性に及ぼす打抜き型クリアランスの影響，および焼鈍による伸びフランジ性の向上効果を調査した。また，加工硬化特性の大きく異なる5182-O材および6022-T4材を用いて削り抜き法による伸びフランジ成形限界の向上効果を調査した。
1．実験法1．










