




　算出した総括熱伝達率を用い，丸棒中心温度が所定温
度に到達する時間（浸漬時間）を種々の直径について求
めた。こうして求めた浸漬時間と製品直径の関係を数式
化し，ポリマー焼入れ時の標準浸漬時間の算定式とし
た。

3．実製品へのポリマー焼入れの適用

3．1　操業




