


のサイズに近い大形の金型をそれぞれ製作し，以下の方
法でプレス後の割れやネッキングに点数を付けることに
よってプレス成形性を数値化することを試みた。
　ただし，本プレス成形性評価方法は実成形との相関が
取れていないなどの課題もあるため，さらなる検討を行
い評価精度向上に努めていく。
1．1　小形金型での評価方法

　小形金型の形状は以下のとおりである。
　・サイズ：160mm□（成形部100mm□）
　・稜間ピッチ：10.0mm
　・稜高さ：4.0mm
　・各稜の半径�：0.4, 0.6, 0.8, 1.0, 1.4, 1.8（mm）
　　　　　　　　　6本






