


や工具寿命が低下するため，その対策としてはこれまで，
少量の Pb添加が行われてきた7）。しかし，Pbは環境負荷
物質であることから，Pbを使用することなく部品成型を
行うことが軟磁性材料にとっての重要な課題であった。
　当社では，磁気特性に悪影響を及ぼさない被削性改善
手法の研究を進め，Pbフリーの新たな被削性改善鋼
ELCH2Sを2001年に開発した8）



引速度（200～250（A/m・s））は，渦電流損失がヒステリ
シス曲線に影響を与えない範囲を確認して設定した。
3．2　機械的性質

　機械的性質は常温での引張試験により評価した。引張
試験に用いた試験片は，JIS Z 2201（金属材料引張試験






