
�?� �U	[�Z�€	t

� � 
 � � • � � � 4 � J � O � H � B � Q � P � S � F � � � � � � � � � � � � � � � 
 � � � 3 � F � Q � V � C � M � J � D � � � P � G � � � 4 � J � O � H � B � Q � P � S � F

� � � � � 5 � F � M � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ' � B � Y � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

��

��

�)�0�/�(���,�0�/�( � � � �

�����¢�,�0�#�&���4�5�&�&�-���"�4�*�"���1�5�&���-�5�%���£

�����3�P�P�N����������5�F�N�Q�F�S�B�U�V�S�F���Æ���U�P�P�M�D�I�J�Q �¢�B�£ � q � Ú � ç � Â � ï � ± �   � Ä

�.
u
ü�p�r
s�A�L �¢�C�£

Fig. 3 

Simulation of (a) temperature distribution 
during machining and (b) martensite 
volume fraction after carburization

(a) (b)

図２ 開発鋼の破面，組織観察例
 （a）高強度懸架ばね用鋼の腐食疲労破面
 （b）開発鋼
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