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冷間伸線加工により製造されるが，純鉄系軟磁性材料は
柔らかく冷間加工性に優れるため，占積率を高めやすい
正六角形の断面形状を得ることも可能である。
　線径の異なる 2種類の純鉄系軟磁性細線の交流磁化曲
線（周波数50 Hz）と鉄損測定値をਤ �およびද �に示す。
図表には，JIS C 2552で定める無方向性電磁鋼板35A300
と50A600
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た。磁束密度の高い純鉄系細線を用いることによりモー
タの高トルク化や小型・軽量化が期待でき，一⺇減ぇ56
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